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VI SER IGEN FREMGANG | VORE KUNDERS BEHOV
FOR UDDEHOLM-MATERIALER.

MED DETTE BILLEDE @NSKER VI, AT SPANERNE IGEN
RIGTIGT VIL FLYVE | KUNDERNES VIRKSOMHEDER!

| DETTE NUMMER:

UDDEHOLMS NYE 2500 TONS SMEDESPRESSE ER KLAR
FORBEARBEJDET UDDEHOLM MATERIALE PA MAL

DEN NYE GENERATION AF UDDEHOLM-MATERIALER HAR SUCCES
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Uddeholms nye 2500 tons
smedespresse er klar

Uddeholm besluttede for godt et par ar
siden at investere i en ny smedespresse
til stalvaerket i Sverige. Dette var for at
sikre, at Uddeholms produktionskapa-
citet ogsa i fremtiden kunne folge med
udviklingen i eftersporgslen.

Pa grund af den store stigning i efter-
sporgslen pa Uddeholms program pa det
tidspunkt blev det planlagt, at den nye
presse skulle sta ferdig sa hurtigt som
absolut muligt, hvilket var ved érsskiftet
2009/2010.

Den globale finanskrise har imidlertid
ogsa haft en dempende effekt pa behovet
for Uddeholms hgijt praesterende stal.

Derfor blev det muligt at straekke arbej-
det med at anskaffe, opstille og indkere
den nye presse nogle maneder laengere,
og dermed give bedre tid til indkering og
test. Status er nu, at den nye presse er pa
plads og indkert, og at der er blevet testet
produktion pa den de seneste maneder.

Vi har faet rapporter om, at alt er forlg-
bet perfekt, og at der vil ske en indfasning
af den til egentlig produktion i den kom-
mende tid.

Den nye presse er opstillet i samme hal
som den “gamle” 4000 tons maskine, som
absolut stadig - pa grund af lesbende opda-
tering og investering - er topmoderne. De
to store maskiner star pa hver sin side af
et styrings- og kontrolcenter, hvorfra Ud-
deholms specialister styrer og overvager
processerne med assistance fra avancere-
de og intelligente IT-systemer. Se billedet
her pa siden.

Smedning er en absolut kerneproces for
Uddeholms stalverk. Det er ved denne
proces, de mellemstore og store dimen-
sioner bliver til, og det er her, at afge-

rende materialeegenskaber bliver skabt.

Under smedningen @ltes det 1000 grader
varme, plastiske materiale godt og grun-
digt, indtil det har naet en reduktionsgrad
pa op til 80%.

Uddeholms smedning har verdensklasse,
og nu er der sikret tilstreekkelig kapacitet,
sa smedning ikke bliver en flaskehals for
os, selvom konjunkturerne skulle overra-
ske ved at vende hurtigere, end de fleste
regner med. Uddeholm er klar.

Uddeholms nye smedespresse i gang med test. Det glodende stykke stal spejler sig i ruden til centeret,
hvor styring og kontrol af processerne foregar. Gennem rudens hgjre side skimtes en anden gladende stélblok,
der er under smedning i smedespressen pa den anden side af centeret.

Eksempler fra Uddeholms meget store lagerprogram
af forbearbejdede materialer.

Nu leverer Uddeholm ogsa stykker savet pa kunder-
nes fix-mal af det forbearbejdede standard-program.

NYT: NU SAVER VI OGSA UD PA MAL
AF VORES SLEBNE STANDARDLANGDER!

Forbearbejdet Uddeholm-

materiale pa mal

Uddeholm har lgsningerne, nar du on-
sker at slippe for en del af slebet med
bearbejdningen. Et af vores tilbud er
vores store program i forbearbejdede
materialer.

FORBEARBEJDET STAL |
STANDARDLANGDE ELLER
LANGDE EFTER @NSKE

Dette program omfatter en god del af
Uddeholms stalkvaliteter og dimensioner.
Det har hidtil veret tilbudt i 1030 mm
standardlengde og har gennem mange
ar veaeret et uhyre populert program. Nu
udvider vi vores service og tilbyder vore
kunder at levere stykker pa mal savet ud
af dette program.

Det betyder, at du nu kan kebe pracist
det stykke materiale, du skal bruge til en
specifik opgave. Og det sker ikke pa be-

kostning af leveringstiden. Vi vil ogsa nor-
malt kunne levere afsavede stykker fra dag
til dag.

Vi beregner prisen for det afsavede styk-
ke forholdsmaessigt ud fra prisen pa hele
lengden, med tilleg for savning og en
skrotfaktor for sma reststykker.

Denne service er et ekstra tilbud til vore
kunder. Vi vil naturligvis fortsette med
at sxlge hele programmet i de populare
standardlangder. Se dimensioner og tole-
rancer pa side 4 og 5.

Vores ordreservice-team Linda, Jesper,
Freddy og Bruno hjzlper med at finde
den bedste lgsning.
Kontakt dem pa:
TIf.: 75 51 70 66, Fax: 75 51 70 44 eller
mail: info@uddeholm.dk

EEEE

NYT NORDISK
SERVICEKONCEPT FOR
BEARBEJDNING

Finish og mal
efter kundens
specifikationer

| forbindelse med Uddeholms nordiske
lager i Sverige er der nu etableret en
speciel rute for foradling af Uddeholm-
materialer.

Med dette initiativ har vi forbedret vores
muligheder for at levere hele Uddeholms
program i stalkvaliteter i den overflade-
finish og i de mal, som kunden gnsker for
sit materiale.

Herfra tilbyder vi med udgangspunkt i

hele Uddeholms lagerprogram:

* Fraeset eller slebet finish efter gnske

* Tolerancer efter gnske - ned til
0/+0,05 mm pa slebne flader og
0/+0,1 pa fresede sider

e 2-,4- eller 6-sidet bearbejdning

¢ Savede, flammeskarne eller
bearbejdede kanter

* Enkelte stykker eller sterre serier

* Leveringstid normalt 1-2 uger

Kontakt vores ordreservice-team Linda,
Jesper, Freddy og Bruno med dine spe-
cifikationer, neste gang du har brug for
bearbejdet materiale i specialmal og/eller
~finish pa tif.: 75 51 70 66, fax: 75 51 70 44
eller mail: info@uddeholm.dk

Du kan fa dit Uddeholm-materiale leveret fraset
eller slebet pa mal, hvis du ensker det. Sperg os
gerne.
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Mere end 1150 artikler forbearbejdet Uddeholm-
materiale kan leveres fra lager - i standardlaengder

eller afsavet pa gnsket lengde

STALKVALITETER OG DIMENSIONER

B lagerfores i standardlengder 1030 mm
men sxlges ogsa afsavet i lengde efter gnske
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Den nye generation

Uddeholm-materialer har succes

Uddeholm har gennem de senere ar introduceret en hel ny generation af hgjt presterende stal. Hver for sig har de nye materialer

specifikke egenskaber, som i sidste ende har potentiale til at give et kontant udbytte i form af f.eks. l&ngere levetider, lavere vedlige-

holdelsesomkostninger og ferre driftsstop for de varktgjer og komponenter, de anvendes til.

| Danmark udger de nyere stilsorter i
dag en ganske vasentlig del af markedets
forbrug af hejt presterende materialer til
verktgjer og komponenter. Udviklingen i
salget fortaller os, at Uddeholm har ramt
et behov for disse materialer. Vore kunder
har taget dem til sig, og de har nu flere
steder opnaet en praference i forhold til
andre materialetyper.

Som en inspiration til andre kunder re-
peterer vi her kort de nyere materialers
egenskaber og fordele og videregiver nog-
le eksempler pa, hvor de har succes.

UDDEHOLM UNIMAX

Dette materiales successer spznder fra
plastforme til stanse- og bukkeveerktgjer.
Unimax er et sakaldt matrix-stal, som ud-
marker sig ved storre sejhed og duktilitet
(evne til - under store belastninger - at
modvirke dannelse af den ferste revne)
end Orvar Supreme ved samme hardhed.
Det giver lngere levetid til veerktajer og
forme, der er udsat for store belastninger.
Hvis hardhed er afggrende, har Unimax
ved 57 HRC vist sig at have stort set
samme duktilitet som Orvar Supreme
ved 52 HRC. Derfor bruger Uddeholms
kunder i stor udstrekning Unimax til

(¥ uoperoLm

f.eks. plastforme, hvor der er brug for stor
trykstyrke til at modvirke indtrykninger i
delefladerne.

UDDEHOLM CALDIE

Caldie er som Unimax et matrix-stal, der
bevarer en szrdeles god duktilitet ved
helt op til 60 HRC og er dermed meget
velegnet til svaere bukke- og stanseopgaver
i middellange seriestgrrelser. Materialet
har bl.a. stor succes til verktgjer til form-
ning af emner i ultra hgjstyrkestal. Erfa-
ringen har vist, at Caldie sztter nye stan-
darder for modstandsdygtigheden mod
udflisning i forhold til andre konventio-
nelle koldarbejdstal.

Ogsa nar det galder effekt af overflade-
belagninger, vinder Caldie pa prastatio-
nerne. Det slar f.eks. med flere lengder
det klassiske koldarbejdsstal W.1.2379 pa
duktilitet ved samme overfladehérdhed.

UDDEHOLM NIMAX

At der er et stort behov for et materiale,
der leveres ved ca. 40 HRC, er Nimax
et bevis pa. Selvom dette materiale forst
blev introduceret for kort tid siden, er in-
teressen for det allerede meget stor. Det
skyldes ikke kun, at 40 HRC er en popu-
lzer hardhed, der daekker mange behov til
flere forskellige applikationer. Kunderne
har ogsa opdaget, at Nimax er meget let
at bearbejde, og at der kan opnas finere
overflader i Nimax end i andre materialer
ved samme hardhed.

Endnu et stort plus er den ensartede
hardhed fra overflade til kerne. Dermed
er hardheden ogsa der, hvor der til plast-
forme ofte er mest brug for den: dybt
nede i materialet.

Uddeholm Unimax er med sin
store trykstyrke et interessant
materiale til bade plastforme

og varktgjer til metalbearbejdning.

Laeg dertil, at Nimax i modsztning til an-
dre materialer ved samme hardhed ogsa
findes i store dimensioner - bade runde
og flade/firkantede.

Nimax er et meget formstabilt materiale.
Samtidig har det en god duktilitet ved -20
grader, hvilket gor det til en god mulighed
for at tilfore styrke til udsatte komponen-
ter i maskiner, der bl.a. arbejder ved vin-
tertemperaturer.

Uddeholm Nimax leveret ved 40 HRC er bl.a. meget
velegnet til storre formvarktojer.

UDDEHOLM RAMAX LH

Dette korrosionsbestandige holderstal
blev forst lanceret i Nordamerika, hvor
det allerede pa kort tid har vundet en
steerk position. Kunderne fremhaver, at
Ramax LH klarer sig fint pa hardhed og
korrosionsbestandighed, og at det er sar-
deles let bearbejdeligt i forhold til andre
korrosionsbestandige holderstal pa mar-
kedet.

Bearbejdelighed er helt afgerende for
holdermaterialer, og det har da ogsa vee-
ret mélet for Uddeholm med udvikling af
Ramax LH, at materialet skulle vare "best
in class” pa dette omrade. De meget po-
sitive tilbagemeldinger fra kunder i Nord-
amerika har bekrzftet Uddeholms egne
testresultater, og Uddeholm har - med en
amerikansk kundes ord - "a real winner”
indenfor dette produktsegment.

UDDEHOLM VANCRON 40
Dette banebrydende materiale med "ind-
bygget” nitrering har vundet en plads som
problemlgser til kreevende applikationer,
hvor friktion og paklabning er store trus-
ler mod varktgjets levetid og emnets
kvalitet.

Uddeholms kunder har faet utrolige re-
sultater med Vancron 40 i vaerktgjer til
stansning og optrek af f.eks. rustfrit stal,
hvor der er eksempler pa standtider for-
oget med flere hundrede procent.

Under en hgjteknologisk proces nitreres
hvert enkelt korn til dette pulvermetallur-
giske stal. Efter HIPning (HIP=Hot lIsos-
tatic Pressure) er de enkelte korn under
hejt tryk og hgj temperatur presset og
smeltet sammen til et uhyre homogent
materiale. Nitreringen er dermed bundet
i hele materialet og kan ikke slides vaek,
sadan som en belaegning kan. Samtidig er
slidstyrke og sejhed pa et meget hgijt ni-

veau.

Uddeholm Vancron 40 har medvirket til at forlange
standtid for varktgjet bag dette emne betydeligt.

UDDEHOLM VANADIS 4
EXTRA

Forgangeren, Vanadis 4, var i mange ar et
hejt verdsat pulvermetallurgisk materiale
pa markedet. Vitale dele af Vanadis 4 er i
arenes lgb bygget ind i rigtig mange snit-,
stanse- og traekverktejer med til fremstil-
ling af emner i harde og abrasive mate-
rialer. Denne position har Vanadis 4 Extra
siden lanceringen udbygget yderligere.

Det skyldes ikke mindst at det ny mate-
riale lagde to store, ekstra fordele til de
i forvejen sterke egenskaber: En meget
bedre modstandsdygtighed mod udflis-
ning ved stansning i harde materialer og
en betydelig bedre bearbejdelighed. Disse
forbedringer er bl.a. skabt gennem et
sterkt gget duktilitet. Pa denne egenskab
ligger Vanadis 4 Extra 70% over forgan-
geren.

Dette materiale er et rigtig godt eksem-
pel p&, at innovation hos Uddeholm ikke
er begranset til udvikling af nye materia-
ler. Der sker ogsa lgbende og vasentlige
forbedringer af det bestaende program til
gavn for Uddeholms kunder.

FA EN SNAK MED
UDDEHOLMS TEKNIKERE

OM MULIGHEDERNE MED

DE NYE MATERIALER

Tag meget gerne kontakt med os for at fa
flere informationer eller for at fa en dis-
kussion om konkrete muligheder med de
nye Uddeholm-materialer. Maske finder
vi sammen nogle muligheder for optime-
ring.

Det kan ogsa vise sig, at det materiale
du allerede anvender, er det optimale
til netop din opgave. Uddeholm Orvar,
Sleipner, Dievar, Ramax HH, Impax, Rigor,
Vanadis 10, Sverker 21, osv. er jo stadig
samme effektive problemlgsere som al-
tid. Men nar der nu lgbende er kommet
en del nye familiemedlemmer med andre
profiler og styrker, kunne det vare en lej-
lighed til at udfordre dem.

Ring til Uddeholm pa tlf.: 75 51 70 66 og
sporg efter en af vore teknikere, eller
send en e-mail til inffo@uddeholm.dk.

Uddeholms AB:
nyt navn til
Uddeholms
’moderfirma”’

Uddeholm-koncernen har sit udspring i
Hagfors i Varmland, Sverige, hvor vores
historie startede i 1668 med stalproduk-
tion i Stjarnfors ved byen Uddeholm. | dag
ligger det moderne stilverk i nabobyen
Hagfors, som foruden produktion ogsa
omfatter Uddeholms store centrallager,
produktudvikling og laboratorier, og hvor-
fra de centrale elementer i Uddeholm-
koncernens strategi og koncepter styres.

Selskabet bag disse centrale aktivite-
ter har hidtil baret navnet "Uddeholm
Tooling AB”. Med virkning fra 1.april 2010
er dette navn &ndret til "Uddeholms AB”.
/Endringen skal ses som en forenkling af
navnet og en understregning af, at Udde-
holm-materialernes egenskaber og Udde-
holms ekspertise ogsa lgser problemer
udenfor vaerktgjssegmentet.

Navneazndringen far ingen betydning for
Uddeholms aktiviteter pa markedet el-
ler Uddeholms produktprogram, og den
bergrer ikke Uddeholms salgsselskaber. |
Danmark varetages kontakt, radgivning og
salg pa nojagtig samme made som hidtil
af det danske selskab Uddeholm A/S med
hjemsted, kontor og lager i Kolding. Vi
bringer denne meddelelse, fordi mange af
vore kunder sikkert har hgrt os omtale
vores bagland i Hagfors som ”Uddeholm
Tooling”, hvilket nu altsa fremover (i takt
med at vi kommer ud af gamle vaner) bli-
ver til "Uddeholms AB”.
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U-POSTEN UDGIVES AF:

RETURNERES VED VARIG ADRESSEANDRING

UDDEHOLM A/S
KOKMOSE 8

6000 KOLDING
TLF:75 51 70 66
WWW.UDDEHOLM.DK
INFO@UDDEHOLM.DK

P P DANMARK

Mange informationer pa www.uddeholm.dk

Uddeholm har haft hjemmeside i mange
ar, og vi har faktisk faet en del ros for den
fra vore kunder. Det er vi glade for.

Vi forseger til stadighed at udvikle den, sa
den hele tiden vil vaere et nyttigt verktej
for vore kunder. Via menu-knapperne er
der adgang til information om Uddeholm,
vores program og hvordan vi kan bista
med knowhow og |@sninger.

For dem, der sgger specifik information,
har vi med knappen "Downloads” etable-
ret en genvej direkte pa forsiden. Herfra
kommer man med et klik til en samlet
oversigt over alle de nyttige informationer,
der kan downloades fra hjemmesiden.

Windows Internet Fxplorer

A Uddehaim AS -

oM OS SELY

meod holdbare materialelesninger
starter hos Uddeholm AlS

Din vej

 Tek 78 31 70 68 | Ansvar
& 2008 Uddahaim A/, 8000 Kelding: wanmark, Tel 7
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Det er:

KONTAKT

Legerings- og skrottilleeg, hvor vi
informerer om de aktuelle tilleg
Datablade, med rigtig mange
oplysninger pa alle Uddeholms
materialer i et printvenligt format
Dimensionsprogrammer, med let
forstaelig oversigt over lagerprogram-
met for de enkelte stalkvaliteter
Leverandgrbrugsanvisninger, som
indeholder sikkerhedsinformation om
Uddeholms program

Standard varmebehandlingsanvisninger,
hvor man finder data for varmebe-
handling af Uddeholms hardbare stal
med praktiske koder til information for

hzrderiet

Forside  Kontakt  Sitema

SUCCESER PRODUKTION

Indiest segeord

Aluminiumsprogram, med information
om vores tilbud pa aluminium
Exaflow indlgbsenheder, med grundig
information og tekniske detaljer for
dette program

Skaeredata, som linker til den nyeste
information fra Uddeholms AB om
skeredata og anbefalinger for
bearbejdning af Uddeholms materialer
Kvalitetscertifikat, Uddeholms AB
ISO 9001:2000 certifikat
Miljg-certifikat, Uddeholms AB

ISO 14001:2005 certifikat
Normpack-certifikat for nogle af
Uddeholms korrosionsbestandige
materialer

U-posten, med mulighed for at se
nyeste og tidligere udgaver af vores
kundemagasin

Informationerne pa vores hjemmeside
opdateres lgbende og star altid til vore
kunders radighed. Det gor vores stab af
dygtige medarbejdere naturligvis ogsa. Vi
har kolleger klar til at besvare henvendel-
ser pa telefon, og vi har vores distrikts-
chefer i marken til radighed for mgder i
din virksomhed, nar situationen kraever
det. Se kontaktinformation pa ovenfor. Du
velger selv i den enkelte situation, hvor-
dan du @nsker at kontakte os.



